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Prestanda for konkrossar vid frag-
mentering av ballast

Bakgrund
Konkrossar anvénds bade f6r produktion av bal-
lastmaterial och inom gruvindustrin. Fér bada
dessa anvdndningsomraden finns det en énskan
att hoja produkternas kvalitet och &ven att sinka
produktionskostnaderna. Ett viktigt led i denna
utveckling &r att férbattra mojligheterna att for-

-utséga utfallet av krossprocessen.

Syfte
Syftet med detta forskningsprojekt har varit att
utveckla en metod for att forutséga fragmente-
ringen av ballastmaterial vid krossning med kon-
krossar.

Genomforande
Arbetet har utférts av Maskin- och fordonskon-
struktion, Chalmers, i samarbete med ballastpro-
ducenter i Vastsverige. Finansiellt bidrag har 1lam-
nats av SBUF, GMF, Svedala Industri AB med fle-
ra.

Projektet har omfattat utveckling av ett hjalp-
medel f6r simulering av krossning dér den bak-
omliggande modellen &r baserad pé rorelseekva-
tioner samt konstitutiva samband som beskriver
fragmenteringsegenskaperna for ett bergmateri-
al. I modellens uppbyggnad ingar ett antal vikti-
ga antaganden vilkas giltighet har verifierats ge-
nom fullskaleférsdk i laboratorium.

Resultat

Projektets resultat har presenterats i en doktors-
avhandling, Cone Crusher Performance, samten
kortare, sammanfattande rapport, Konkrosspre-
standa.

Den utvecklade krossmodellen tar hansyn till
fragmenteringsbeteende och kornstorleksftrdel-
ning hos det ingédende materialet. Modellen in-
kluderar dven maskinlayout och krosskammar-

geometri tillsammans med driftsparametrar som
spalt, slag och excentervarvtal. En férutséatining
for giltigheten &r att masskontinuitet &r uppfylld
vid alla tidsdgonblick.

Tre huvudfaktorer har identifierats som sty-
rande for den storleksreduktionsprocess som
uppkommer i en konkross. Dessa faktorer ar

* brottmod,
* antal krossteg och
* kompressionsgrad.

For en given kross paverkas huvudfaktorerna
av excentervarvtal, spalt, fragmenteringskarak-
teristik och ingdende kornstorleksfordelning.
Genom huvudfaktorerna erhalls enligt rapporten
en grundlidggande och detaljerad forstaelse for
hur en konkross fungerar. Konstruktions- och
driftsméssiga 6vervdganden bor darfér goras
gentemot de tre huvudfaktorerna.

I rapporten sdgs att den foéreslagna modellen
kan utnyttjas som ett simuleringshjélpmedel vid
konstruktion av konkrossar eftersom alla tank-
bara utformningar av krosskammare kan stude-
ras. Om upprepade simuleringar utfors erhélls en
sé kallad Crusher Performance Map, vilken i sin
tur kan anvéndas fér optimering av en given
krossuppgift eller vid konstruktion av krossan-

lagegningar.
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Genomskirning av konkross. Bergmaterialet sonderdelas mellan tvd mantelytor dir den inre mantelns rorelse
dstadkoms genom att huvudaxeln dr excentriskt lagrad i sin nedre fistpunkt.

Ytterligare information limnas av
Carl Magnus Evertsson, Maskin- och
fordonskonstruktion, Chalmers,

tel 031-772 13 68, eller av Pér Johnning,
Ballast Vast-AB, tel 031-57 85 00.

Doktorsavhandlingen Cone Crusher

Performance (av Carl Magnus Evertsson,

50 sidor exkl bilagor) och rapporten
Konkrossprestanda (av Carl Magnus

Evertsson, 11 sidor) kan fas fran Maskin-

och fordonskonstruktion, Chalmers,

tel 031-772 13 60, fax 031-772 13 75, |
e-post cme@mvd.chalmers.se. 3 |





